






 NOTE.

 1. 날카로운 모서리부 및 BURR 제거 할 것.

 2. 지시없는 일반 공차 : ±0.1

 3. 지시없는 모서리 & 라운딩 : C0,5 / R0.5

 4. 소재 열처리 : QUENCHING & TEMPERING (HB210~270)
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